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System: 5T

Forbehandling Strok
Nr.

PRODUKTER
I  Ormtm rvKKeFe I  |  F  t_ l % Rel.

LuttfuK.
Min./max.

overmalinosintervaller Tvnner

Min. Spes. Max.
25" C

Nr. Max. %Min. I l\4ax. Min. I Max. Min. I Max.

HOVEDSYSTEM

Standatd: Sa 2 Y2 1 Carbozink 858 60 0-95 8,5h N.A. 5h N.A, 3h N.A, .)

ISO 8501-'l:1988 2 Carboquard E-19 Primer 30 0-85 2 0 h N,A, 15h N,A, 5h N,A, 15 40

Overflateruhet 3 Passive Fire Protection

50 - 85 Microns Carboouard E 19 Primer 100 0-85 20h N.A. 1 5  h N.A. 5 h N.A, 1 5 40
(R max) (Rmax) Carbocrvlic 1290 75 0-85 24h N.A. 20h N.A. 1 6 h N.A. 214 15

Notes:
7

|. tr rne suosrlare ls sratl ltess sreet, ouPIIl uaDgualu E- tY PItt ltel l l tay oe useu.

2.. wdr rrugudr!r E- rJ | |rcry uE rJ|| | |Lrgu rr rFr rD uss||rg, aPPxsu PIrJr r(J EP(,Juls ur nrvrslul9.

3. Max. DFT prior to PFP: t 1oFm.

ANBEFALT REPARASJONSSYSTEM

2. Sme flater hvor bBse-
rensing ikke er mulig

Standard:

8501-1-1988

NB: Den totale Min. T.F.T. kan ikke oDDnds
ved pafgring av min. T.F.T for hvert enkelt strok

KO[IMENTAR: Overmalingsintervallene gjelder for spesifrserte filmtykkelser.
LuftfuKighet og ventilasjon vil pavirke overmalingsintervallene.


